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QUICK IMAGE SERILERI

2-D RENKLI KAMERALI OLCUM SISTEMI
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Mitutoyo

Ekran lizerinde son derece hassas
ve giivenilir sonug performansi

Kendi iiriin sinifinda ekran 6l¢iim
hassasiyeti en yiiksek seviyede olan
cihazdir.  Tesil patent (Japonya)

o Ekranda hassasiyeti £1.5um, yiksek ¢6zinGrlikld modda
tekrarlanabilirlik £0.7pm (QI-B serileri) ve genis aralikta
odaklama kabiliyeti.

Genis gorus alani ve yiiksek hassasiyet

o Pixel alti islem kabiliyeti ylksek hassasiyette kenar
yakalamay! saglar.

Piksel alti islem olmadan
17 17
|

Kenar yakalama hassasiyeti piksel boyutu
ile sinirhidhr.

Pixel alti
islem

Piksel alti islem ile
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Piksel boyutu sinirlamasi kalkar ve kenar
yakalama hassasiyeti artar.

Piksel altr islemi

Kalite kontrol sisteminiz
icin gu¢li yedekleme

Bilyiik parcalarda giivenilir ve
yuksek hassasiyetli 6l¢iim

Yiiksek hassasiyetli tablalar

* +(3.5 + 0.02L) ym araliginda farkli 8lctilerdeki tablalar is parcasi
icin yiksek hassasiyetle 6lctimler saglar, dogru ve glivenilir data
verileri elde eder.

Saglam yapi

¢ Saglam konstriksiyonu sayesinde 20 kg maksimum yiik
tasima kapasitesine sahiptir ve 100 mm ytiksekliginde ki
6lctim aralidi blydk kontur parcalarinin tabla Uzerinde

olctilmesine olanak verir.

‘ 240 mm ‘

Conta

Hafif alagimli dokim parcalar

90mm ultra-uzun ¢alisma mesafesi

* 90 mm calisma mesafesi, glivenli ve carpismasiz odaklamay!
sadlar, hatta kademeli is parcalarinda bile.
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Yanlis odaklama nedeni ile olusan Ulusal Standart izlenebilirligi
insan hatalari bertaraf edilir.
Mitutoyo...
Mitutoyo Telesentrik Optik Sistem Ulusal standartlara gére izlenebilirlik
Tescilli Patent (Japonya, ABD ve AB) standartlarinin kuIIanIIablllrllgl
o s parcasi yiiksekligi nedeni ile olusan hatalar 22mm odak ¢ Mitutoyo' nun genis Griin koleksiyonundan olusan portféyi
derinliginde hatalarini eliminize eder. Bu yanlis odaklama Japon ulusal standartlari izlenebilirlik élclsiinde cihazlardan
nedeni ile olusan insan hatalarini minimize eder. olusur. Kalibrasyon laboratuvarimiz, uluslararasi kabul gérmus

bir akreditasyon kurulusu olan IAJAPAN tarafindan ILAC
Karsilikli Taninma Antlasmasinda (MRA) cercevesinde JCSS
akreditasyonu almistir. Sahip oldugumuz 6lctim teknoloji
kapasitemizle taninan laboratuvarlarimiz diinyadaki diger
kalibrasyon laboratuvarlarina esittir.

Vlusal Japonya Ulusal Metroloji Enstitiisti, Ulusal lleri Endstriyel
(k) Bilim ve Teknoloji Enstitlist
(NMIJ, AIST)

facon UTC ile senkronize atomik saat ve optik frekans tarag

_ Mitutoyo Utsunomiya Olciim Standartla
Kademeli yizeyli is parcasi 8lcimi Kalibrasyon Merkezi
(JCSS akredite kalibrasyon laboratuvari. No. 0067)
Frekans Standart Osilatér
5
Mitutoyo Metroloji Standartlan
inci Kalibrasyon Merkezi
Standart (JCSS akredite Kalibrasyon laboratuvari No. 0067)
633 nm lyot Stabilize He-Ne Laser
)

Mitutoyo Utsunomiya Calibration Center
(JCSS akredite kalibrasyon laboratuvar No. 0031)
633 nm Stabilize He-Ne Laser
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 4,,,,,,,,,,,,,,,,
| Standa;t Cetvel |
QUICK IMAGE |

*Bu cizelge, QUICK IMAGE'in basitlestirilmis bir izlenebilirlik sistemini
gostermektedir.

Silindirik is parcasi 6lcimi
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Kﬁﬁgan):m Kullanimi kolay ve kolay uygulanabilir él¢climleme

Buyiik ebatl is parcasina tam bakis, kullanim kolayligi
ve ol¢lim verimliligini 6nemli dl¢ude artirir

Goriinti Birlestirme Fonksiyonu

o Gorintd birlestirme icin yeni gelistirilen diizeltme algoritmasi (birden cok goérintiiden
gorlntlye baglanma) yiiksek hassasiyetli 6lctim saglar. Bu islev, gériintilenen
gOrintinin tamami ile 6lcilecek gérsel alanin 6tesine uzanan biylk bir is parcasini
etkinlestirir. Bu, 6lctilen ve 6lctilmeyen noktalarin bir bakista hizli tanimlanmasini saglar.

* Bu islemnden sonra, asamay! hareket ettirmeye gerek kalmadan hizli bir sekilde él¢iim
yapilrr,

Ekrandakl tim is parcasi goriintlisd ile hizl
olciim
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Birden fazla goriintli alani birlestirme goriintlsi

R

Kictik bir 6lciiniin dogru 6lctimd,
yakinlastirilarak etkinlestirilir.

Coklu olclimlerde basit ilerleme
Tek dokunus araci

o Sadece tek bir dokunusla, herhangi biri kolaylikla coklu
dlclimleri gerceklestirebilir. Tek tik daire araci yada tek tik kutu
araci gibi coklu nokta 6lctim fonksiyonlart dogru élcimleri
destekler.

* Anormal nokta kaldirma fonksiyonu toz yada ¢apak nedeni
ile olusan istenmeyen noktalari ortadan kaldirir.

Tek dokunus daire araci Tek dokunus kutu araci

Kullanim kilavuzu olmadan kolay
kullanim

EZ mod Tasarim uygulama stireci devam etmektedir. (Japonya)

* Bumod bir kullaniciya- ki ilk kez gerceklestirdigi dlciim
performansi olsa bile - operasyon rehberlik goriintiist saglar.
Sonuc olarak, calisma
slresince

kullanim kilavuzuna bagl
kalmaya gerek yoktur.




Pozisyonlama icin ugras gerektirmez.

Tek tik yiriitme fonksiyonu ratent (aponya)

o Is parcasi gors alani icerisinde yerlestirildikten sonra
cihaz sablon tarama fonksiyonunu kullanarak tanimlr ig
parcasinin konumunu ve agisini otomatik olarak algilar ve
6lctimy tamamlar. Kullanici her defasinda koordinat sistemini
ayarlamak durumunda kalmaz.

Otomatik
tanima

Mitutoyo

Olciimii miimkiin OK/NG karari

Sablon karsilastirma testi fonksiyonu

* Bu islev is parcalarinin kendi sablonlarini kullanarak bir
bakista OK /NG kararlarini etkinlestirmeye yardimci olur.
Standart sablonlar harig, bu fonksiyon herhangi bir cizimi
yada CAD model sablonlarini kullanabilir.

Mitutoyo

———TE—
Geligmis dikddrtgen sablonu

CAD kullanici sablonu
Not: QS-CAD I/F gereklidir.
(Secenek mevcuttur)

Kullanici sablonu

Basit odaklama

Genis odaklama mesafesi

¢ QUICK IMAGE, 22mm lik yiksek odaklama derinligine
sahiptir. Bu nedenle hassas odaklama gerektirmez.
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Yukarida gésterildigi gibi bir is parcasinin tizerine odaklama
gereksizdir.

Gorsel goriintii yakalama
kapasitesi

Grafik fonksiyonu

* Mevcut konum, koordinat sistemi, élctlen parca ve 6lclim
sonuglan grafik ekraninda otomatik olarak gérunttlenir. Grafik
penceresi 6lclim stresince olusan hatalari ve eksiklikleri dnler.

¢ Gercek blytk gérintleri daha iyi yakalamak icin 2-D CAD
model verileri import edilebilir. (Opsiyoneldir)
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Genis is parcasinda bile hizli 6l¢iim
performansi

XY araliginda hizh devir mekanizmasi q-A serisi, Q-8 seris

¢ XY araligindaki her iki hassas besleme kontrolleri hizli devir
mekanizmas! ile donatilmistir.

¢ |5 parcas zerinde nerede olursa olsun bir sonraki 6l¢ctim noktasini
gorlntilemek icin bu hizli aralik hareketine izin verir.

Hizli ayar halkasi
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Operasyon yeterliligi ve verimliliginde
olaganusti gelisme

@ Kullanicl dostu ve kullanish XY tabla hareketi

Motorlu tablali modellerinin yeni serisi *qi-Cseris

o Joystick, tablanin kaba ve ince hareketi icin kolay ve rahat bir kontrol

sadlar.
¢ Bu zahmetsizce hareket eden XY tablasi, tam uzunluk élclimiinde
olaganisti performans gosterir.

* Motorla calistinlan tabla, yalnizca baslangic ve bitis noktalarini
belirterek gériintl birlestirme icin otomatik olarak hareket eder.

Ozel uzaktan kumanda kutusu

Motorlu Tabla

Hizli ve kolay dogrulanabilir
6l¢clim sonuclan

Olciim sonucu gériintilleme video
penceresi fonksiyonu

¢ Olciim sonuclari sadece dlctim gorintistine bakarak
sezgisel anlagilabilir.

o Ekran rengini degistirme sonucu OK/NG icin direkt olarak

tolerans belirlenir hem de NG 6geleri tanimlanir.

* Kalite glvence fonksiyonu gézle goralir bir ilerleme
saglamak icin denetim sonuclari raporuna dlciim
goruntlerini yapistirir.

Gereksinimleri karsilamak icin OK/NG 6lctim sonuglari
ekranda renkli olarak kodlanabilir.

Cesitli is parcalarini destekleme
yetenegi

Biiyiik tablah model

* By(k tabla birden fazla is parcalarini diizenleme ve tek bir
kurulum ile bunlarin 6lctm imkanini verir, diger taraftan tabla
yiikleme ve bosaltma icin harcanacak zamandan kazandirir.

* 400 x 200 mm'ye kadar is parcalari icin XY 6lctim aralig.

o Z hareketi 100 mm uzunlugunda parcalarin élcimi saglama.
* Agir is parcalarinin élclimd icin maximum 20 kg yikleme
kapasitesi

610

450

342

Genis tabla ile tek kurulumda coklu dlctimler
yapmanin avantajini yakalayin.




is parcasinin ¢oklu él¢iimiinde is
yeterliligi icin biiyiik destek.

Tek seferde coklu is parcasinin ylizey
ol¢limii

¢ Coklu is parcalari icin desen arama fonksiyonu ekran
gérunti dlctimin tamamini tek bir tiklama ile tek islemde
yUratdr. Olgiimler cok daha verimli yapilir dolayisiyla artik
is parcasini dogru konumlandirma icin pahali sabitleme
armatrlerine gerek yoktur.

oklu
esen
tarama

Birkacls
percsiin
Olimesi

Mitutoyo

Coklu is parcalar icin Basit "OK/
NG yargisi”

Goriintiileme fonksiyonu sonucu tolerans
karari

¢ Daha hizli calismast icin bir

bakista kontrol edilebilir OK/NG

yargis. i~
* Her bir 6lciim parcas icin OK/NG |1
yargisi, her bir isparcasi Uizerine |/ s«
aktarilabilir.

NG veri kayiplarini énler.

Bir makinede tiim raporlan
olusturmak ve g6zlemlemek

Yiiksek ¢oziiniirliiklii renkli kamera

* Kamera ig parcasi ylzeyini etkili sekilde gdzlemler ancak

sadece ylksek cozunurlikld renkli dlctim gérintdleri Gretir.
oI5 ortaklari ile sorunsuz iletisimi kolaylastirmak icin
olusturulan 6lclim raporlarinda kullanilan parlak renkli
gorlntiler kolayca dosyalara kaydedilebilir.

Basit 6l¢lim uygulama program
prosedurleri

Program baslatici

o Gerekli programlari etkinlestirmek icin bir resim ve tanim

altinda toplanan 6l¢tim prosedtir programi 6zel bir simge ile

kolayca baslatilabilir.

* Programda her bir operatér veya
is parcasini yonetmek icin 10
simge mevcuttur.
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Otomatik 6lciim prosedurt
penceresi

—

Program baslatici simgeleri

Parlak ve net goriintiiler ile yiiksek
dogrulukta 6l¢iim

Genis alan goriiniimii / yiiksek-¢oziiniirlik modu

Net
kenarlar

* Normal modda oldugu gibi yiiksek ¢6z(inGrltik modunda da derin bir odak
derinligi ile calisir, ayni genis gérts alani dretir. Bu paylagimi kolaylastirarak

tek bir élclim ve kesintisiz él¢limler saglar.

¢ Kademeli is parcasinin kenarlari icin yapilan hassas élctim, yiksek ¢6zindrlik
modunda si§ odak derinligini net gdsterir.

GeI|§t|r|Im|§ aydlnlatma Patent tescil edilmistir. (Japonya)

Kademeli is parcasi kenar olcimi

(Yiiksek ¢oztintrlik modu)

o Yiksek cozintrlik modunda gelismis aydinlatma fonksiyonu net bir
gorlntd ile lastik ve siyah recine kenari gibi diisiik yansitma parcalarin
6lcimlerini yapmayi saglar.

Siyah kauguk gozlem yiizeyi
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Olctiim 6érnekleri

Kademeli-kalip pres parcalari O-ring Pencere banti

Cap ve her deligin koordinat farkini Kaucuk ve siyah recine gibi duistik Konumdan bagimsiz bir sablonu
dlcebilirsiniz. yansitma malzemeleri icin etkili arastirip tek dokunusla 6lctima
gelistirilmis aydinlatma. bitirebilirsiniz.

(Yiksek ¢oztndrluklti mod + gelistirilmis
aydinlatmada halka aydinlatmayi
kullaniniz)

Kiiclik basamakli is parcasi ol¢timi Kademeli is parcasi ol¢limii Baskili Levha Olciimii

Kullanici aydinlatma saglayan halka Basit odaklama ile lctim.
151§in sadece ceyregi ile bile kenari
gorp olcebilir.

Renkli kamera is barcalarinin gelismis
gdzlem ve 6l¢limin saglar. Baskili
materyallerin incelenmesi ve rapor
olusturulmasl icin en uygun yéntemdir.
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Standart QIPAK Yazilim

QIPAK (iki mod) cesitli sekillerde miisterilerine giiclii destek saglar

EZ mod

(Basit Ol¢iim Modu)

PRO mod (@5

(Genel amach 6l¢iim modu) e

Basit yiiriitme ve 6l¢iim prosediirii programlarini diizenleme
Akill Editor

Bu fonksiyon, XY asamali hedef pozisyonu, aydinlatma kosulu, vb. parca programlar listesinde ayn olarak simgeler veya etiket olarak gériintilenmesine
olanak saglar(Otomatik 6l¢lim prosediirli programlari). Sonug olarak, program diizenlemeyi kolaylastirir.

T e TRECT Dot | — | o gt e
AXOIABNG RS _ oot - g 5 e TR
« € Warkprece Crffse] - e
# 5 Maasura Circle{2:0] Froet: « [ [T |
£ Maaturamart mods Back: + [ TOLIreo. Sea Lot
5 Vit o Lot « [} X ThabTnibd Womral Up oL LowfOL
1 H " Cooed ¥
@ Circlo TO0L - Sl o ook Y
g ChtPut Rl - ¢ Dpete | 170 *(L0Im = 1]
LT . Aydinlatma kosulu dtizenleme Fahs
(LR Ak Tol R
(=427
L]
Crindrica Turwa
Advrcad s e Cancel

Model degerlerini ve toleranslar diizenleme

Kamera ekraninda daire aracini diizenleme

Giiclii 6l¢lim destegi: tam kenar algilama fonksiyonu
Dis baglanti kaldirma

Dokiintd, capak ve kiymik gibi anomalileri nedeniyle dis baglanti kaldirilir.

Otomatik isaretleme araci
Arac otomatik olarak bilinmeyen kontir kenarlarini algilar ve nokta grubu verilerini alir.
Nokta grubu verileri FORMTRACEPAK-AP kullanarak kontir formu analiz ve tasarim degeri karsilastirma yapmalarina olanak verir. (istege bagl)

Cift alan kontras (zitlik) araci
Alanlar arasindaki kontrast maksimize edilerek otomatik aydinlatma miktari ayarlanir.
ilk kez kullananlar da optimum yogunlugunu ayrica ayarlayabilirler.
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Opsiyonel uygulama yazilimi ve aksesuarlar

Sofistike boyut ve kontur degerlendirmelerinin kolay kullanimi

Kontur degerlendirme ve analiz yazilmi: FORMTRACEPAK-AP

Otomatik izleme araci gibi araclar yoluyla elde edilen nokta grubu verilerini dikkatlice okuyan ileri

form analizi icin veri isleme
* Basit kontur olciimleri

* Dizayn dederi verilerine karsi kontur eglestirme performansi.
o Kullanicr asiri pim capi analizini saglayarak capi verilen gercek daireyi tanimlayabilir

it
|

Disli kontur eslestirme ve asiri-pin capi
analizi 6rnegi

Etkili CAD Model Kullanimi

Olciim destek yazilimi: QS-CAD I/F

2-D CAD modeli verileri QIPAK icine dahil edilebilir (DXF- veya
IGES bicimlendirilmis). Bunun tersine, QIPAK 6lciim sonuclari

2-D-CAD modeli verilerine
donastdrdlebilir. Her bir élctim édesi
icin dizayn degeri otomatik olarak
girilir. Mevcut tabla konumunda

Bt 02 5 A -
2299

Diizensiz stireclerin erken teshisi

istatistiksel Proses Kontrol Yazilimi:
MeasurLink

Istatistiksel veriler, gercek zamanli olarak gosterilebilir,
mimkiin olan dizensizlikleri erken tanima prosesi ile.

grafik penceresi, operatoriin hizla 2-D l e ij _E': Diizeltici eylem rnekleri preteteat

CAD modeli belirli bir noktay: tablaya * Kalip tamir veya cevrim-zamanlama degisikligi ]

tagimasini kolaylastinr. — * Kesme araci ayarlanmasi veya degistirilmesi . 1|
Kelepceli tutucu Kelepceli V-Blok Cift punta tutucu

Preslenmis ve PCS gibi ince is parcalarinin sikilmasi

N {I
Urin Kodu: 176-107 \ -
Maksimum kelepge uzunlugu: 35mm )'{;
Ebatlar: 62 (Y) x 152 (G) x 38 D) mm ~ ~
Agirlik:: 0,4 kg

Not: Adaptor seti gereklidir.

Tabla adaptor setleri

Bu setler bazi istege bagli cevre
birimleri 6lctim cihazina
bagliyken kullanilir.

Uriin Kodu:Tabla adaptérii: 176-304

Tabla adaptérii B: 176-310
Ebatlar (1 parca): 50 (Y) x 340 (G) x 15 (H) mm
Not: Tabla adaptérti B 280 (D).

Agirlik: Tabla adaptordi: 1,5 kg
Tabla adaptorii B: 1,2 kg

Tabla boyutu
1010 | 2017
2010 3017

4020

176-304 | Tabla adaptorl =
176-310 | Tabla adaptorti B —

Not: 1 set 2 adaptor icermektedir.

Silindirik parcalarin sikilmasi

Uriin Kodu: 172-378

Maksimum desteklenebilir cap: @ 25 mm
Montaj yiizeyinden merkez yiksekligi: 38-48 mm
Ebatlar: 117 (Y) x 90 (G) x 45 (D) mm
Agirlik: 0,8 kg

Not: Adaptor seti gereklidir.

Masa

Etkili disli capr merkezi ve derinlik 6lcimleri
arasindaki is parcasinin sikilmasi

Uriin Kodu: 172-197

1° minimum artislarla, + 10°'lik bir egim
acisina ayarlanabilir.

Maksimum desteklenebilir 6lctiler:

* Yatay konumda: @ 80 x 140 mm

¢ 10° acyla egimli konumda: @ 65 x 140 mm
Agirlik: 2,5 kg

Not: Adaptor seti gereklidir.

Uriin Kodu: 02ATE760
Ebatlar: 1800 (Y) x 900 (G) x740 (H) mm
Agirlik: 60 kg

Ayak pedali

Kolu kavrama sirasinda hizli veri girii

A

Guiglendirilmis model
Uriin kodu: 12AAJ088

Standart model
Urtin kodu: 937179T




Opsiyonel Aksesuarlar

Halka 1sik difiizyon plakasi

Uriin Kodu: 02ATX180

islenmis ytizeylerdeki izlerin 6lctim
hatalarina neen olmasini ortadan
kaldinr. Yiizeyin ptirtizstiz goriin-
tulenmesini saglayarak 6lctim icin
uygun bir gériintd elde edilmesini
saglar. Calisma mesafesi 76 mm'dir.

Mitutoyo

Stand

Urtin Kodu: 02ATX190

—

i

Ql ana Unitesine uygundur.
Bu stand, ana Uniteyi PC'den ayrrarak daha
fazla sistem duizeni 6zgurligu saglar.

Ozellikler

Manuel Tablali Modeller

Motorize Tablali Modeller

0.2X Model QI-A1010D QI-A2010D QI-A2017D QI-A3017D QI-A4020D QI-C2010D \ QI-C2017D \ QI-C3017D

0.5X Model QI-B1010D QI-B2010D QI-B2017D QI-B3017D QI-B4020D

Olcm aralign (XxY) 100x100 mm 200100 mm 200x170 mm 300170 mm 400x200 mm 200x100 mm 200x170 mm 300%x170 mm

Efektif tabla cam ebati 170x170 mm | 242x140 mm | 260x230 mm | 360x230 mm | 440x232mm | 242x140mm | 260x230mm | 360x230 mm

Max.Tabla Yuku *' Yaklasik 10 kg Yaklasik 20 kg VYaklasik 15kg | Yaklasik 10 kg Yaklasik 20 kg

Ana Unite Agirhgn Yaklasik 65 kg | Yaklasik 69 kg | Yaklasik 150 kg \ Yaklasik 158 kg | Yaklasik 164 kg | Yaklasik 72 kg | Yaklagik 153 kg \ Yaklasik 161 kg

*1 Asiri ofset veya konsantre yukleri icermez

QI-A/Ql-C QI-B

Gords alani 32 x 24 mm 12,8 x 9,6 mm
Olciim modu Yiksek ¢ozuntrliklti mod / Normal mod **
Hareket araligi (Z axis) 100 mm

Ekrandaki 6lctim Yiksek cozantrluklti mod £2 Um £1,5um

hassasiyeti *' Normal mod +4um +3um
Hassasiyet Ekrandaki Yiksek ¢ozantrlikli mod +1 um £0,7 ym

tekrarlanabilirlik (£27) **  Normal mod +2 um +1 pm

Olciim hassasiyeti (E1xy) *'

£(3,5+0,02) ym  L: keyfi 6l¢tim uzunlugu (mm)

Monitdr biyitme *3 7,6X 18,9X
Bliyiitme (Telesentrik Optik Sistem) 0,2X 0,5X
Yiksek ¢ozuntrluklt mod £0,6 mm £0,6 mm
Optical system | Odaklama derinligi £ * *
Normal mod £11 mm +1,8 mm

Calisma mesafesi

90 mm

Kamera Sistemi

3 megapixel, 1/2", renk uyumlu

iletilen Isik: Yesil telesentrik LED aydinlatma

Aydinlatma Koaksiyel 1sik: Beyaz LED
Halka 1sik: 4 koseli beyaz LED
Gg kaynagi 100-240VAC 50/60Hz

Hassas olctim icin 6nerilen sicaklik

19-21°C

*1 Mitutoyo inceleme metodlarina gore
*2 Olctim hassasiyeti belirtilen odaklama derinliginde kullanilmasi durumunda garanti edilir.
*3 1x dijital zoom (22" genis ekran kullanildiginda)
*4 Patentli (Japonya)
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Boyut Sablonlari

Manuel Tablali Modeller

Birim: mm
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| Manuel Tablali Model

Stand opsiyoneldir.
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*XY tablasinin konumuna bagli olarak degisir. Parantez icindeki degerler maksimum boyutu gésterir.
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Motorize Tablali Modeller
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Not: Uriin resimleri baglayici degildir. 6zellikle tiim teknik ézellikler dahil olmak tizere Griin aciklamalan ancak aik bir sekilde
mutabakata varilmas! halinde baglayicidir.

MITUTOYO ve QIPAK Japonya'da ve/veya diger ilkelerde/bolgelerde Mitutoyo Corp'un tescilli ticari markalari veya ticari markalaridir.
Diger Uriin, sirket ve marka adlar sadece tanimlama amaciyla olup ilgili sahiplerinin ticari markalart olabilir.

Hedefiniz ne olursa olsun, Mitutoyo sizi ilk
andan son ana kadar destekler.

Koordinat Olctim Cihazlan Kamerali Ociim Sistemleri Form Olciim Cihazlan Optik Olciim Cihazlan

Mitutoyo yalnizca yuksek kaliteye sahip 6lctim Grdinleri
Ureticisi degil, ayni zamanda kapsamli servisler ile
desteklenmis yasam boyu yliksek kaliteli destek
"_! ekipmani sunan, boylece calisanlarinizin yaptiginiz
yatinmi en iyi sekilde kullanmasini garantileyen bir

firmadir.
Kiick Olcti Aletleri ve

Sertlik Olciim Cihazlari Lazer Mikrometre ve Dro Sistemler O ;
Veri Yonetim Sistemleri

Mitutoyo temel 6lgim ve tamir disinda modern
olcim teknolojisinde kullanilan komplike bilgisayar
_ programlari icin bilisim destegi de olmak (zere Griin
P J ve 6lctim bilgisi egitimi de sunar. Tasarim, kurulum,
¥ Gri;) test etme ve siparis tizerine dlciim ¢ozimleri sunmak
4 | ve hatta uygun maliyetli olmasi kosuluyla hassas
ve kritik Olcim islerinizi ek sozlesme temelinde
Ustlenmek de hizmetlerimiz arasindadir.
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tam, dogru, hassas en d u st r i

izmir Merkez

T +90 232 433 72 30 | F +90 232 457 37 69

2824 Sk. No.26 1.San. Sit. 35110, lzmir

istanbul Satis Magazasi / Showroom

T+9021261255 45| F +90 212 612 65 85

ikitelli OSB Mh. Fatih San. Sit. 7B Blok No.2, 34490 Basaksehir, istanbul
Bursa Satis Magazasi / Showroom

T +90 224 443 43 80 | F +90 224 443 43 84 -
Ugevler Mh. izmir Yolu Cd. No.271C Niliifer Ticaret Merkezi, Niliifer, Bursa I u Oyo
Ankara Satis Magazasi / Showroom:

T +90 312 666 90 44 | F +90 312 666 90 45
1122. Cd. Maxivedik Tic. Merkezi, Ivedik 0SB 20/108 Yenimahalle, Ankara

Ulucak Depo, Teknik Servis ve Kalibrasyon Merkezi Mitutoyo Europe GmbH
T+90232 8771369 - 70 | F+90 232 877 13 71 . i
Kemalpasa Org. San. 72 Sk. No.6 35730 Ulucak, Kemalpasa, izmir BorsigstraBe 8-10

41469 Neuss

Tel. +49 (0) 2137-102-0
Fax +49 (0) 2137-102-351

info@mitutoyo.eu
&7 E-SHOP www.bilginoglu.eu/ www.mitutoyo.eu

www.hilginoglu-endustri.com.tr
info@bilginoglu-endustri.com.tr
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