QUICK SCOPE

OTOMATIK OLCME VE RAPORLAMA iCiN
KAMERALI OLCUM CIHAZLARI

KAMERALI OLCUM SISTMELERI
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QUICK SCOPE:
Hizh, kullanisli ve ekonomik

QUICK SCOPE, parca ve ylzeylerin élctimlerini, kesitlerin gérinti testlerini, CNC
yada manuel olarak, emniyetli, temassiz ve hassas bir sekilde élcebilen cihazlardir.

Kolay anlasilabilir olciimler

Is parcasl, ekrandan hizli ve miikemmel bir sekilde gézlemlenip, élcme prosesleri belirlenebilir. Cihaz beraberindeki
ileri teknoloji yazilimlari sayesinde keskin kenarlari kusursuz sekilde algilar. Yiksek cézintrlikli renkli CCD kamerasi
ile gucli bir gérunttleme saglar.

QUICK SCOPE, tretim ve imalat testleri, kalite ve kontrol testleri icin isyeri kullanimina 6zel bir dizayna sahiptir.
Kompak, masatstil olan cihaz, ekonomik sekilde tek parca élciimi yada seri élctim yapmanizi saglar. QUICK SCOPE,
QSPAK yazilimi sayesinde kullanimi kolay gériintiileme islemi saglar. Bilgisayar faresinin tek tusuyla, 1sik kontrol,
gOrlntd blyUtme yada parca programlama saglar.
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QUICK SCOPE:

Cok Amach Kullanim; Iki Konsept

Bazi is parcalarini, ebatlarindan ya da 6zel
hassasiyetlerinden dolayr temas ederek 6lcmek zordur.
Bunun yaninda gtivenli ve otomatik 6lcme ihtiyaci olusur.
Bu tlr uygulamalar temassiz gortnttleme sistemlerinin
kullanim alanlaridr.

QUICK SCOPE gortinttleme mikroskobu manuel
kontroltin yani sira CNC kontrolU ile de esnek bir yapiya
sahiptir. Manuel modeller tekli parcalarin kolay élctimi
icin kompakt ve ekonomik, masasti cihazlardir. CNC
modeller de ayni zamanda kiicUk ve orta ebattaki
parcalarin mikemmel bir sekilde élctimleri icin uygun,
masaustl cihazlardir. QUICK SCOPE serileri cok farkli
endustrilerde kullanilmak tzere tavsiye edilebilir. Bazi
uygulama érnekleri sunlardir:

Zemin parkesi kontdr testleri Kesici takim

Metal levhalarin kontiir ve geometri 6lcimu Plastik malzeme testi

>Kimya endustrisi
>Plastik malzeme testleri
>Dogrusal genlesme tespiti

> Ahsap endustrisi

>Zemin parkeleri dahil kontr testleri

> Medikal endstrisi

> Ambalajlama testleri

> Metal endUstrisi
>Metal levhalarin kontlr ve geometri élctimleri
>Kesme ylizeylerinin testi

> Motorlu ara¢ endUstrisi

> Gosterge ekipmanlari ve islemesi

> Kauguk ve plastik endUstrisi
> Sizdirmazlik halkasi form ve kontr dlcimleri
> Cep telefonu ekipmanlari geometri testleri
>Murekkep puskirtmeli yazicilarin plastik disli testleri

> Elektronik endustrisi

>Baskilr iletken kartlar ve devre terminallerinin cizgi dlcimleri

Elektronik endistrisi Sizdirmazlik halkasi form ve kontar 6lctmleri
-Baskili iletken kartlar ve devre

terminallerinin ¢izgi 6lctimleri




QS Serileri
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Quick Scope serisi 6lcme cihazlari; plastik kalip parcalari, makina parcalari, kesme takimlari ve elektronik kompanent-
ler gibi endustrinin ¢esitli Uretim alanlarinda kullanilabilir. QSPAK yazilimi, mikemmel islevsellikle ve fonksiyonelligin
kombinasyonu saglayarak, kullaniciya 6lcme kolayligi saglar. Opsiyonel bir yazilim olan FORMPAK-QV ile de QSPAK

yazilimina, form belirleme ve analizi uygulamasi ilave edilebilir.

QS-LZB
Kullanim sekli | Odaklanma |  Optik sistem Prop tipi
Il _ Kadelgly Yakinlagtirma | CMOS renkli
Eksenlerde: kontras ;
! lensi kamera
Manuel fonksiyonu
QS-L Z/AFB
5
Kullanim sekli | Odaklanma | Optik sistem Prop tipi
d XY: Manuel Otomatik | Yakinlastirma CCD renkli
Z: CNC Odaklanma lensi kamera
-
Kullanim sekli | Odaklanma |  Optik sistem Prop tipi
W7 _ Otomatik | Yakinlastirma CCD renkli
eksenlerde: )
CNC Odaklanma lensi kamera
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Verimli Calisma

Tabla Cesitleri

QS serisi XY 6lctim araligi 200x250mm dir. QS-L Z/AFB ve QS-LZB
serileri XY 6lctim araligi 200x100mm,300x170mm ve 400x200 mm
olarak Ug farkl versiyonda olabilir.

Hizli hareket mekanizmali tabla

Uygulanabilecegi modeller: QS-L Z/AFB, QS-LZB

Bu modellerin XY ekseni ilerlemelerinde, hizli hareket mekanizmasi
kullanilabilir. Tabla ilerlemesi kaba yada hassas olarak ayarlanabilir.
(FREE ve LOCK) Tablalardaki hizli hareket mekanizmasi kaba-hassas
hareketler arasi kolay gecis saglar.

Hizll hareket mekanizmasl

Aydinlatma fonksiyonlari miikemmel gézlemleme ve 6l¢meye olanak saglar
QS'in kontur, ytizey ve fiber-optik dairesel aydinlatmalari ile renkli gériintiilerin daha net gézlemlenmesi saglanir.
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Z ekseninde ilerleme mekanizmasi lizerinde

sag ve solda bulunan diigmeler

Uygulanabilecegi Modeller: QS-LZB

Z ekseninin ilerleme kolonunun her iki yaninda bulunan diigmeler
elle odaklama kisitlamalarini 6nler. Dis taraftaki diigme ile her turda
Z ekseninde 30 mm, ic taraftaki digme ilede 0,2 mm ilerleme
saglanir. Bu tdr ikili ayar dagmeleri (kaba-hassas) islevselligi artirir.

Kaba ayar dugmesi

ﬁ Hassas ayar digmesi

Yiizey Aydinlatma Fiber-Optik Dairesel Aydinlatma

Otomatik Odaklanma (AF)

Uygulanabilecegi modeller: QS, QS-L Z/AFB

AF 6zelligi olan otomatik odaklanma, kullanici hatasi riskini ortadan
kaldirdigr icin ytiksek hassasiyette élcmeye imkan saglar.

Otomatik odaklanmadan once Otomatik odaklanmadan sonra
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Programlanabilir giiclii yakinlastirma
Dusukten yiksek oranlara byttme ile genis alan incelemesi lens degistirmeden yapilabilir. Ayrica yakinlastirma ve otomatik dogrulama fonk-
siyonu ile otomatik aydinlatma kontrol fonksiyonu, pixel kalibrasyonu gibi bu modellerde mevcuttur.

QS-LZB'de goriintii 6rnekleri

e

5.25X

QS, QS-L Z/AFB: 0.5X - 3.5X (26X — 180X) at 8 steps, 7X zoom
0.75X 15X
Kontrol kutusu

QS-LZB: 0.75X - 5.25X (28X - 202X) at 8 steps, 7X zoom
Parantez icindekiler ekranda btyttme 56em (22') goriint birimi icin olan degerlerdir.
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Uygulanabilrcegi modeller: QS, QS-L Z/AFB, QS-LZB
Sik kullanilan aydinlatma, data girisi, yakinlastirma ve otomatik odaklanma rahatlikla tek tusla yapilabilir. CNC QS sistemlerde joystick
kullanilabilir. Manuel QS sistemlerde 6l¢me tekrarn durumunda islem tek dokunusla yapilabilir.

Bu fonksiyon sadece QS ve QS-L Z/AFB modellerinde uygulanabilir.

QSigin QS-L ZZAFB icin QS-LZB icin

Dijital yakinlagtirma fonksiyonu
Blyitme mensU ikonuna her dokunusla gbsterge penceresi normalden 1x,2x ve 4x by,
Digital yakinlastirma ile goriintUnUn her detay! élculebilir.
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Manuel Kamerali Olciim Sistemleri
QS-LZB
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QS-L2010ZB

Teknik Ozellikler

Model Qs-12010ZB \ Qs-130172B \ Q5-14020ZB
Kod No. 359-710-1D | 359-711-1D | 359-712-1D
ilerleme mekanizmasi Manuel

Gozlem Unitesi Zoom: 0.75X - 5.25X (8X in 7 steps)

Olcim araligi (XxYxZ) mm

200 x 100 x 150 (8"x4"x6")

300 x 170 x 150 (12"x7"x6")

400 x 200 x 150 (16" x8"x6")

CoztinirikAuzunluk standard

0.1 ym / Linear encoder

Resim algilama tnitesi

3 MP renkli CMOS camera

Dijital yakinlastirma

Olgiim XY
hassasiyeti'' 7

1X-2X - 4X
(2.5+0,02 L) pm [L= Olgtilen uzunluk mm]
(5+0,04 L) um [L= Olciilen uzunluk mm]
370 x 240 (15"x9") ‘
20 kg (441bs.) \

Cam tabla olcileri (mm)
Maks. parca ytikleme kapasitesi

250 x 150 (10"x6") \
10 kg (22 Ibs)) \

440 x 240 (17"x9")
15 kg (33 lbs.)

Kontur Aydinlatma: 12 V/50 W halojen, Yiizey Aydinlatma: 12 V/50 W halojen
bylitiie Fiber optik halka aydinlatma: 12 V/100 W halojen
Ebatlar? Ana Uinite 624 x 769 x 722 (25"x30"x28") ‘ 682 x 916 x 837 (27"x36"x33") ‘ 757 x 931 x 837 (30"x37"x33")
Kontrol e
(WxDxH) mm initesi 310 x 330 x 102.5 (12"x13"x4")
J— Ana iinite 72 kg (160 Ibs.) [ 140 kg (311 Ibs.) [ 146 kg (24 Ibs.)
9 Gic dnitesi Sk (11 1bs)

Enerji tlketimi 160 W at max (Sadece QS Ana Unite, PC set haric)
*! Mitutoyo standartlarina gore (cevre sicakligr 20 C°, 3X blytme ve standart lens kullanilarak)
*2 Sirasiyla, X ve Z eksenlerinin max.stroke degerlerindeki artislardir. Derinlikteki artis ise Y ekseni strokunun en fazla yanisidir.

Tekrarlanabilir gelistirilmis manuel odaklanma
Video penceresinin yanindaki seviye gostergesinden kontras ayar-
lanabilir. En Ust seviye odaksal pozisyonu gésterir. Buda manuel
odaklanmanin tekrarlanabilirligini arttirr.

Odaklanma oncesi Odaklanma sonrasi
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Maximum: 1157 Maximum: 1031
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Parantez icindeki degerler 3017 modeli icin gecerlidir. Model 4020

Sistem diyagrami

Cihaz opsiyonlari

o Ayak pedali - standart tip (937179T)
¢ Ayak pedali - giiclendirilmis tip (12AAJ088)
¢ Kalibrasyon karti (02ATN695)

Bilgisayar opsiyonlari

o Oleme destek yazilimi: QS-CAD I/F

o Form tespiti ve analiz yazilimi: FORMPAK-QV PC Set Tabla 6zellikleri

* Proses yonetim yazilimi: MeasurLink S

* Doner tabla

QSPAK -2010 Model tablalar icin hassas ayarli doner
N ) A tabla (A) (176-305)
1 Adapt9rB (176-310) 2010 modeli icindir. o -3017 ya da 4020 model tablalar icin hassas
Adaptor (176-304) 3017 ve 4020 modelleri icindir. ayarll doner tabla (8) (176-306)
*2 Hassas ayar digmeli (A) ile déner tabla kurulabilir. . Keyle eli tutucy (172-197)*%2
Hassas ayar digmeli (B) ile doner tabla kurulamaz. R Kele%ggeli tutucu (176-107)+

o Kelepgeli V blok (172-378)*1*?

QS-LZB icin optik sistem biiyiitme oranlari

Gorlntd alani 29X 38X 49X 58X 87X 116X 145X 202X
Toplam biyttmesi (mm) 8.8x6.6 6.8x5.1 5.2x3.9 4.4x3.3 2.9x2.2 2.2x1.6 1.7x1.3 1.2x0.9
Qs-LZB @ @ @ @ @ @ @ @
0.75X 0.98X 1.28X 1.5X 2.25X 3X 3.75X 5.25X
Galisma mesafesi (mm) 55

* Yukaridaki tablodaki gdsterilen toplam biiyiitme degerleri 22" LCD ekran kullanilarak tespit edilmistir.
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Manuel Kamerali Ol¢iim Sistemleri
QS-L Z/AFB

-

- . QS-L3017Z/AFB

Teknik Ozellikler
Zoom lens  Model QS-L2010Z/AFB QS-L3017Z/AFB QS-L4020Z/AFB
sistem Kod No. 359-703D 359-704D 359-705D
ilerleme mekanizmasl XY-ekseni: manuel / Z-ekseni: motorize otomatik netlestirme 6zelligi ile
Olciim araligi (XxYx2) 200 x 100 x 150 mm \ 300 x 170 x 150 mm \ 400 x 200 x 150 mm
Sgt(;zntér::crjllukluzunluk 0.1 ym/ Linear encoder
Resim algilama Unitesi Renkli CCD camera
Olgiim hassa- XY (2.5+0,02L) pm [L= Olciilen uzunluk mm]
siyeti*! Z (5+0,006L) um [L= Olcillen uzunluk mm]
Cam tabla élculeri (mm) 250 x 150 (10"x6") 370 x 240 mm 440 x 240 mm
Maks. parca yukleme
kapasitesi 10 kg (22 Ibs.) 20 kg (44 Ibs.) 15 kg (33 Ibs.)
Kontur Aydinlatma: 12 V/30 W Halojen
Aydinlatma Ylzey Aydinlatma: 12 V/50 W Halojen
Fiber optik haka aydinlatma: 12 /100 W Halojen
Ebatlar®? Ana Unite 624 x 705 x 722 mm \ 682 x 852 x 837 mm \ 757 x 86 x 837 mm
Glc
(WxDxH) initesi 186 x 452 x 381 mm
Ana tinite 66 kg (147 Ibs.) \ 134 kg (298 Ibs.) \ 140 kg (311 Ibs.)
Agirlik Gig
initesi 14 kg (31 Ibs.)
Enerji tuketimi 400 W at max. (Sadece QS Ana Unite, PC set haric)

*IMitutoyo standartlarina gore (evre sicakligi 20 C°, 3X biiyiitme ve standart lens kullanilarak)
*2Sirasiyla, X ve Z eksenlerinin max.stroke degerlerindeki artislardir. Derinlikteki artis ise Y ekseni strokunun en fazla yarisidir.
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Ebatlar
Maximum: 1157 Maximum: 967
Maximum: 824 (956) Maximum: 755 (937)
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Parantez icindeki degerler 3017 modeli icin gecerlidir. Model 4020

Sistem diyagrami

Cihaz opsiyonlari

Bilgisayar opsiyonlari

o Ayak pedali - standart tip (937179T)
¢ Ayak pedali - giiclendirilmis tip (12AAJ088)
¢ Kalibrasyon karti (02ATN695)

QS-L Z/AFB

o Cevrimdisi 6gretim yazilimi: EASYPAG
o Olme destek yazilimi: QS-CAD I/F
o Form tespiti ve analiz yazilimi: FORMPAK-QV PC Set

* Proses yonetim yazilimi: MeasurLink Standart yaziim
QSPAK

 Doner tabla

*1 Adaptor B (176-310) 2010 modeli icindir. — -2010 model tablalar icin hassas ayarli doner
Adaptér (176-304) 3017 ve 4020 modelleri icindir. tabla (A) (176-305)

*2 Hassas ayar digmeli (A) ile doner tabla kurulabilir. -3017 ya da 4020 model tablalar icin hassas
Hassas ayar dtgmeli (B) ile doner tabla kurulamaz. ayarli doner tabla (B) (176-306)

* Kelepgeli tutucu (172-197)*'*2
¢ Kelepgeli tutucu (176-107)*'*?
o Kelepceli V blok (172-378)**2

QS-L Z/AFB icin optik sistem biiyiitme oranlan

Gorintd alani 26X 34X 44X 52X 78X 103X 129X 180X
Toplam bliyttmesi (mm) 9.5x7.1 7.3x5.4 5.6x4.2 4.7x3.5 3.1x2.3 2.3x1.7 19x1.4 1.3x1.0
o @ @ @ @ @ @ L J
QS-L Z/AFB 0.5X 0.65X 0.85X 1X 1.5X 2X 2.5X 3.5X
Calisma mesafesi (mm) 55

* Yukaridaki tablodaki gosterilen toplam buyttme degerleri 22'* LCD ekran kullanilarak tespit edilmistir.
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CNC Kamerali Olciim Sistemleri

QS

Q5250z

Teknik Ozellikler
Zoom lens Model Q52502
sistem Kod No. 359-508-10Y
Kullanim metodu CNC
Olciim araligi (XxYxZ) mm 200 x 250 x 100 (8"x10"x4")
&gznlér::SIUk/UZUMUk 0.1 pm /Linear encoder
Resim algilama Gnitesi Renkli CCD camera
Olglim has- XY (2.5+ 0.006) pym [L= Olciilen uzunluk mm]
sasiyeti*'  Z (5+ 0.006) um [L= Olgiilen uzunluk mm]
Kullanim hizi Max 80 mm/s
e 10 3 Max. 250 mm/s?
yavaslama
Cam tabla olctleri 269 x 311 (11"x12")
Maks. parca yukleme
kapasitesi 10kg (22 1bs)
Kontur Aydinlatma: 12 /30 W Halojen
Aydinlatma Yiizey Aydinlatma: 12 V/50 W Halojen
Fiber optik halka aydinlatma: 12 \//100 W Halojen
Ebatlar (WxDxH) mm 465 x 815 x 663 (18"x32"x26")
Adirhk 76 kg (169 Ibs.)
Enerji tiiketimi 500W at max (Sadece QS Ana Unite, PC set harig)

*IMitutoyo standartlarina gore (cevre sicakligi 20 C°, 2.5X biytitme ve standart lens kullanilarak)
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(Bilgisayar masasi teslimata dahili degildir)

Sistem diyagrami

Bilgisayar opsiyonlari

o Cevrimdigt 6gretim yazilimi: EASYPAG

* Olgme destek yazilimi: QS-CAD I/F

o Form tespiti ve analiz yazilimi: FORMPAK-QV
* Proses yonetim yazilimi: MeasurLink

Q52502

PC Set

Standart yazilim

QSPAK

Mitutoyo

Cihaz opsiyonlari

¢ Kontrol kutusu 2 (02APW610)*

¢ Joystick (02ATD415)*

¢ Ayak pedali - standart tip (937179T)

¢ Ayak pedali - gtclendirilmis tip (12AAJ088)
¢ Kalibrasyon karti (02ATN695)

* Eszamanli kullanilamaz

Optical system magnification ratios available for QS

Gortintd alan 26X 34X 44X 52X 78X 103X 129X 180X
Toplam biyttmesi (mm) 9.5x7.1 7.3x5.4 5.6x4.2 4.7x3.5 3.1x2.3 2.3x1.7 1.9x1.4 1.3x1.0
Qs @ @ @ @ @ @ @ @
0.5X 0.65X 0.85X 1X 1.5X 2X 2.5X 3.5X
Calisma mesafesi (mm) 55

* Yukaridaki tablodaki gosterilen toplam buyttme degerleri 22'* LCD ekran kullanilarak tespit edilmistir.
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QSPAK - Glcli kamerali él¢iim
sistemleri yazilimlari genis bir
cesitlilikle 6lclim yapmayi destekler

MICAT

Mitutoyo Intelligent Computer Aided Technology
the standard in world
metrology software

VISION

QSPAK, cok cesitli imalat parcalarinin, emniyetli ve kolay bir sekilde cnc 6lcme metodu ile élctilmesini desteklemek amaciyla kullanilan yazilimdir.
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Tek tU§ araci (Patent pending in Japan)

Tek tikla is parcasi cevresindeki kenarlari algilar. Ayrica bu fonksiyon
ekrandaki is parcasi 6lciimu icin tabla hareketi gerektirmez ve buda
bytik élctide 6lcme zamanini azaltir,

Akl"l arag (Patent pending in Japan)
Dairesel olarak kapall bolgelerdeki net kdseleri otomatik algilar ve
béylece mikroskop yada profil projektoriin arti gosterge kullanarak
kenar hizalamasi ile karsilastinldiginda hizl kenar algilama saglar.

Dairesel arac Kutu araci

Otomatik izleme araci Isik araci
Bu arag gelisi giizel kdselerin birden fazla noktas! ile ayni anda Parca programi olusturma ve parca program calismasi esnasinda,
algilanmasl ile form 6l¢tim saglar. ekran parlakligi eslestirmesi icin kullanilan aydinlatma ayaridir. Kenar

alanlarinin kontrasini maksimize edecek sekilde isik yogunlugunu
ayarlamak icin cift alan kontras ayar kullanilir.

bl

Parlaklik araci Cift alan kontras araci

Otomatik izleme araci sadece QS-L Z/AFB veya QS-LZB modellerinin ekran fonksiyonundadir.

Daire Olciimleri

QS serisi ayni zamanda ic ve dis capina gére dairesel hesap yapabilmek icin standart kiiclik kare metoduda kullanilabilir. Bu 6l¢tim yaklagimi
kontak haldeki parcalarin temas kisimlarinin élctim icin faydalidir.
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Gorsel efekt dlciimleri

Temel sablonlar
Temel olarak arti gésterge, capraz ¢izgili yada es merkezli cember
olarak ti¢ sekildedir.

Arti Gésterge

Desen eslestirme

Temel sablonlar ve uzatma sablonlarindan farkli olarak is parcasina
uygun sekilde kullanici serbestce sablon olusturabilir. Ayni zaman-
da ekranda kolayca alt ve Ust limit ve tasarim tolerans degerlerini
gorebilir.

iii Capraz Cizgili

Ust Limit Degeri
Tasarim Degeri

Alt Limit Degeri

Esmerkezli Cember

Uzatma sablonu
Arti gosterge, dairesel, dikddrtgen ve agisal olarak dért cesittir. Profil
projektor ile cap, mesafe, aci ve dider degerler karsilastirmali olarak
serbestce ayarlanabilir.

CAD kullanici fonksiyonu sablonu
Bu fonksiyon ile grafik penceresi kullanilarak sablon olusturulabilir.

Bir sablon olusturmak icin,iceriden yada disaridan olusturulmus CAD datasina ihtiyag vardir.

Aci Sablonu Daire Sablonu
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Tek tugla basit diizenleme fonksiyonlari
Otomatik lcme prosedtirii programi, 6zel bir simgeyle ve tek tusla fotograf ve yorumlari iliskilendirir. Bu simge kullanilarak toplamda 10
ikonla her operatér yada is parcasi yonetilebilir.
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Otomatik 6lcme prosedtirti programi liskilendirme penceresi

Smart editor
Bu fonksiyon XY-tabla gezinme pozisyonu, lens bilyiteci, aydinlatma sartlari vb. ayri ayri programlarin listesinde simge yada etiket olarak
gosterir ve boylece program strlimi basitlestirilir.
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Tasarim degerleri ve tolerans
dtizenleme

L y Video penceresinde dogrudan dizenleme
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Otomatik Ol¢me ve Diizenleme Prosediir Programi icin
Uygun Fonksiyonlar

Navigasyon fonksiyonu 6lcme zamanini azaltir

Tabla naVigasyonu (QS) (Patent registrered in Japan)
Tabla navigasyonu ¢ok kuictik (igne ucu gibi) pozisyonlama ihtiyaclarinda hareket olanagi saglar. Tablanin yeniden pozisyonlanmasl
gerektiginde grafik penceresindeki nokta tiklanarak hareket saglanir. Sonra tabla direk noktaya ilerler. Buda bosa ilerlemeden olusacak
kayiplart azaltir. Mouse ile video penceresinde tiklanan noktasl, merkezi bu nokta olacak sekilde gériintlyl ekrana getirir. Bu fonksiyonun
kullanimi program olusturma zamanini énemli 6lciide disirr.

Tabla grafik penceresinin merkezindeki noktaya gider Stage movement with the video window

V\deo penceresinin
Tabla graflk pence- A
!'| resinin merkezindeki mel:tkeZIEdekLl t
' | noktaya gider. noktasl hareke
yag ederken tabla secilen
noktaya gider.

H|ZI| naVigasyon (QS'L Z/AFB, QS'LZB) (Patent registered in Japan)

Bu navigasyon fonksiyonu eszamanli kullanilan 6grenme-tekrarlama fonksiyonu ile 6l¢me proseduri serilerinin cogaltiimasi ve depolanmasi
icindir. Saklanmis 6lciim prosedrii ile operatér bir sonraki élctim noktasina gider. Yesil capraz imleg, bir sonraki 6lciim yerini gésteren kirmizi
capraz imlecle kesisene kadar hareket ettirilir. Ardindan bir sonraki 6lciim noktasi ekranda goriinecektir. Bu fonksiyon, ayni zamanda digital
tezgah kullanildiginda sifir yaklasma saglar. Operator is parcasina bakarken 6l¢tim noktasini kontrol etmek zorunda kalmadigindan, dikkatini
ekrandaki 6lctime verebilir.
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(1) Bir sonrasi 6lctim kontasi kirmizi renkli (2) Siradaki 6lctim noktasina ulasmak icin (3) Iki imleg kesistiginde hedeflenen gérinti
arti imlecle belirtilir. yesil art imleg kirmizi imlece yaklastilir. elde edilir, enter digmesine basildiginda

da 6lcme islemi tamamlanmis olur.
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Operator tarafindan kontrol raporu olusturabilmeyi destekleyen,
kapasitesi gelistirilmis gorevler

Grafik penceresi

Olctim dzellikleri ve 8lcim
sonuglari gercek zamanli olarak
grafik penceresinde gértntlenir.
Bu fonksiyon kullanilarak kullanici
6lclim noktalari dogrulamasini
gorsel olarak yapabilir. Olcme
ozellikleri ayni zamanda grafikten
secilebilir. Béylece hizli 6lgme
yapilir. Grafik ekrani kullanilarak
ozellikler arasinda hesaplamalar
yapilabilir.

Giivenlik fonksiyonu
QSPAK® baglatilirken sifre girisi
isteyerek sonrasinda programi
baslatr.

Goriintii depolama
Video penceresindeki renkli gé-
rintdler bmp yada jpg formatinda
dosyalanabilir. Ayni zamanda
kolayca is parcasinin grafikleri,
kontrol gibi raporlar eklenebilir.
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Simge editorii

Oge simgeleri, arac ikonlari
vb.tasarimi serbestce yeniden
diizenlenebilir. Kullanici serbestce
ikonlan diizenleyebilir. Ornegin
sik kullanilan ikonlari ilk sayfada
gruplayabilir.

Video gorselleri skalasi

ekrani

Video penceresine is parcasi go-
riintlsi getirilerek uygun 6lcekler
sayesinde olct tahmini yapilabilir.
Eder is parcasi gorintist 6lcek
gostergesi ile kaydedildiyse her
bir is parcasinin dlcleri kabaca
gorintlenir.

Olciim raporlan

Elde edilen 6lciim sonuclar
bu programla CSV formatinda
cikarilabilir. Sonuclar excelle
aktarilabilir ve firma spesifik de-
netim raporlan olusturulabilir.
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Opsiyonel Yazilimlar

Olcme ihtiyaclarini Karsilayan Avantajli Yazilimlar

Form degerlendirme ve analiz yazilimi

FORMPAK-QV

Bu yazilim ile otomatik izleme vb. ile cok noktadan elde edilmis veri degerleri
sayesinde tolerans ve kontur analizi yapilabilir.

Otomatik izleme araclari, QS-L Z/AFB yada QS-LZB icin sadece ekrandaki fonksiyonlar iledir.

Hassas boyut analizi 6rnegi
¢ Anlasiimasi ve kullanilmasi kolay 6lgme kontrolii ile hassas sekillerin boyutlari ekranda
gorintlenir.
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Kontur analiz ekrani

Dislilerin 6l¢iilmesi drnegi
* Bu yazilim tasarnim veri degerleri ile mevcut formun eslestirilmesi icin kullanilabilir.
« [stenen herhangi bir ¢ap icin sanal daireler tanimlayabilirsiniz.
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Kontur tolerans ekrani Kontur analiz ekrani

Olciim destek yazilim
QS-CAD I/F

Tasarim asamasinda olusturulan CAD verileri QSPAK icine
alinabilir. (DXF ve IGES formatinda)

QSPAK 6lcim sonuglarinida CAD datasina dondstarebilir.
Ozellikler

* Her bir parcasl igin tasarim degerleri otomatik girilir.

o CAD verilerine gére tabla hizlica hareket edebilir.

o Grafik verileri belirli bir CAD formatina aktarilabilir.

Istatistiksel proses kontrol yazilimi
MeasurLink

istatistik datalar gercek zamanli olarak gérintilenebilir,
olabilecek prosese diizensizlikleri dnceden tespit edilebilir.
Surecte problemler oldugunda, veri degisim noktalar sorunu
tespit etmek icin analiz edilebilir ve hizla alinmasi gereken
onlemler tespit edilebilir.

Kullanim 6rnegi

¢ Kalip ayari ve yedek zamanlama 6nlemleri

o Kesici takimlar ve yedek zamanlama 6nlemleri vb.




Opsiyonel Aksesuarlar

Hassas ayarli doner tabla (A) Hassas ayarli doner tabla (B)

Kod No. 176-305 Kod No. 176-306
280 (W) x280 (D) x 24 (H) mm 342 (W) x 342 (D) x 23 (H) mm
Ust tabla ytzeyi Ust tabla ytzeyi

Ebatlar 360° derece donus Ebatlar 360° derece donus
okuma cetveli yoktur okuma cetveli yoktur

Agirlik 5.5 kg Agirhk 6.5kg

Cam tabla efektif Cam tabla

olculeri 178 mm efektif dlcileri 235mm

Kullanabildigi | gs.1 z/a8, Qs-L28 Kullanabildigi | os.1. 2/ar8, Qs-L28

NOT: Kelepceli V-blok, kelepgeli tutucularla
tabla Uzerine baglanabilir.

NOT: Kelepceli V-blok, kelepgeli tutucularla
tabla Uzerine baglanabilir.

Tabla Adaptorii Joystick

Kod No. 176-304 / B: 176-310 Kod No. 02ATD415
Ebatlar 50 (W) x 340 (D) x 15 (H) mm Kullanilabildigi Qs

(tek parcanin) NOTE: 280 (D) mm for adapter B modeller

Agirlik 1.5kg/B:1.2kg

Kullanilabildig| 5.1 7/aFs, qs-1z8

NOTE: Cift olarak teslim edilir,

Kelepceli V blok

Kelepceli tutucu

¢ Kalibrasyon karti

Bu kart algilanan gérintinln
pikselini dogrulamak icin
kullanilir. Yakinlastirma lensi
ayni zamanda optik eksen
dogrulamasi ile yakinlastirma
kalibrasyonu icin kullanilir.

* QS dogrulama karti

Bu cam kart spesifik optik siste-
min ekrandaki bozukluklarini
dogrulamak icin kullanilrr.

Resimlerdeki kartlar tutucu ile beraber

Mitutoyo

02ATN695 (tutuculu)

02AKN020

02AKWO001 (tutuculu)

P . 02AKW005

gorintulenmistir.

Ayak pedah Giiclendirilmis sert tip ayak pedali
Kod No. __ 9371797 Kod No. 12AAJ088
ﬁlltj)ldlgl?elrlab”dlgl QS, QS-L Z/AFB, QS-LZB ﬁgug{l‘ellrablldlgl QS-L Z/AFB, QS-LZB

Standart aksesuar olarak sadece QS-EB
modeli ile birlikte verilir.

Kelepceli tutucu

Kod No. 172-378 Kod No. 172197 Kod No. 176-107

Maks. tutucu olciisi: 25 mm Degisken egim Maks. kelepce

Montaj ylizeyinden merke- durus:10°,min.okunan agi uzunlugu 35 mm

zinden yuksekligi: 38-48 mm Jj;;ﬁ]ay;; ol Sm#]l alnme:X Ebatlar 62 (H) x 152 (W) x 38 (D) mm
vaatllakr (1J187k(H) x 90 (W) x 45 (D)mm tutma'ebatflarl: 080x140 Al — 04kg

gllrll Jabildigi 2X9 mm,10° e§imde max. tutma Kuualrl"lab”d'g' QS-L Z/AFB, QS-LZB
rﬁ%d:IrI‘elra 1141911 os.1 2/AFB, QS-LZB ebatlari: @65x140 mm modeller
o ) ﬁg“l::]”ab”diéi 25kg Tabla adaptorii B (176-310) veya

Tabla adaptorti B (176-310) veya doner modeller QS-L Z/AFB, QS-LZB tabla A (176-305) ile kullanilrr.

tabla A (176-305) ile kullanilir.

Tabla adapt6rt B (176-310) veya déner
tabla A (176-305) ile kullanilir.
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Opsiyonel Aksesuarlar

Mitutoyo opti-fix

Bazi 6lclilmesi zor olan kompanentlerde hizli ve emniyetli
¢6zimler saglayan sistemlerdir. Opti-fix, yansiyan-ileten igikli
kubik parcalar, 6zellikle dizlemsel is parcalarin 6lcme metodu
olarak pratik coziimler sunar. Ayrica sisteme entegre, elle
tutulabilir olan yay klipsi ve merkezleme pimi gibi farklr dizayna
sahip parcalarda kullanilabilir Mitutoyo opti-fix kullaniciya, cok
sayida parca sabitleme, minyatir test numunelerinin hassas
olarak sabitleyebilme imkanlar sunar.

Mitutoyo opti-fix round

Diinya capinda yeni gelistirilmis olan opti-fix round, tam
dairesel dizayna sahiptir. Dairesel bu dizayni kullaniciya pim
ile sabitleme ve is parcasini yatay dizlemde 360° kademe-
siz olarak ayarlama kolayliklar saglar.
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Is ortaklarinizin 6lcmek isteyecegi baska bir konu:
Yetkin tavsiye ve hizmet

Hassas 6lctim yapan herkesin keskin
vizyona sahip bir partnere ihtiyaci
vardir. Yalnizca ideal 6l¢im sisteminin
gelistirmek ve desteklemek igin

degil, 6ncesinde ve sonrasinda tavsiye
ve servis hizmeti icin bu gereklidir.
Dinyanin en yaygin Grin gami olan ve
yetmis yillik tecriibeye sahip bir 6l¢lim
cihazlari Ureticisi olarak Mitutoyo
mutlak masteri memnuniyetini

saglamak Gzere gelismis bir servis L.
agina sahiptir. terdhi yapuginizn garantin

verirken bizede gelecektede
sizlerin ihtiyaclarini tamamen
karsilama garantisi verir. Strekli
ve kapsamli yatinmla Gstin
servis hizmetlerimize
genisletmemizin nedeni budur.
Bu nedenle, giiniin sonunda
cihaz tedarikgilerini 6lclim
standardi belirlenir.

Servis

Tavsiye

intiyaclariniza bagli olarak
Mitutoyo danismanlari
yardimiyla devrimsel M3 ¢6ziim
merkezi Uzerinden standart veya
size 6zel cozlimlere ulasabilir
makina sisteminizi secebilirsiniz.
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Koordinat Olctim Cihazlan Kamerali Olcim Cihazlari Form Olciim Cihazlar Optik Olcim Cihazlan . . .
: : Hedefiniz ne olursa olsun, Mitutoyo sizi ilk

I andan son ana kadar destekler.

Mitutoyo yalnizca ytiksek kaliteye sahip dlciim drinleri
Ureticisi degil, ayni zamanda kapsamli servisler ile
desteklenmis yasam boyu ylksek kaliteli destek
_'—!: ekipmani sunan, boylece calisanlarinizin yaptiginiz
yatinmi en iyi sekilde kullanmasini garantileyen bir

; — e firmadir.
Laser Mikrometre ve Kiictik Olcti Aletleri ve

DRO Sistemleri Veri Yonetimi

Sensor Sistemleri Sertlik Olctim Cihazlari
5 Mitutoyo temel 6lclim ve tamir disinda modern

- | 6lclim teknolojisinde kullanilan komplike bilgisayar

u = programlari icin bilisim destegi de olmak Gzere Griin

= ! = ve Olcim bilgisi egitimi de sunar. Tasanm, kurulum,

- Togile ferine Gl sl K
test etme ve siparis Uzerine Ol¢im ¢ozUmleri sunma

ve hatta uygun maliyetli olmasi kosuluyla hassas
ve kritik Olcim islerinizi ek sozlesme temelinde
Ustlenmek de hizmetlerimiz arasindadir.
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